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BRUNISSAGE A TEMPERATURE AMBIANTE DU FER ET DE L’ACIER

Le procédé de brunissage a température ambiante BLACKFAST est une simple
succession de 4-5 trempés — Il est spécialement congu pour une utilisation en ateliers. Ce
procédé n’affecte pas le dimensionnel et permet d’obtenir une coloration uniforme sur les
surfaces usinées, fils et trous aveugles — le brunissage est obtenu par une conversion
chimique de la surface métallique le procédé comporte dégraissage, immersion dans un
conditionneur de surface et dans une solution de brunissage — la protection anti corrosion
est obtenue par une immersion finale dans une huile dewatering.

Une ligne typique de brunissage se compose de:

OPERATIONS TEMPS DILUTION
D’IMMERSION

15— 20 MIN 1:1 EAU:DEGRAISSANT
DEGRAISSAGE BLACKFAST 716
D RINCAGE il
AU S0 SEC
1 MIN 9:1 EAU:CONDITIONNEUR
CONDITIONNER BLACKFAST 551
L 'RINCAGE A:':
At S0°EC
1 MIN 3:1 UEAU:BRUNISSAGE
BRUNISSAGE BLACKFAST 181
L RINCAGE A:I:l
AU 30 SEC
ELIMINATION DE 5 MIN 4:1 UEAU:HUILE DEWATERING
LEAU BLACKFAST 925

SECHAGE A
L’AIR




